Projekt Wykonawczy Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru
Rob6t Budowlanych
Branza wodociggowa i kanalizacja sanitarna

U. 01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

U. 01.03.05 PRZEBUDOWA SIECI WODOCIAGOWEJ | KANALIZACJI SANITARNEJ TLOCZNEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru Rob6t zwigzanych z przebudowa
istniejgcej sieci wodociggowej i kanalizacji sanitarnej ttocznej w zwigzku z inwestycja pn.: ,Rozbudowa drogi
wojewodzkiej nr 985 Nagnajéw — Baranow Sandomierski — Mielec — Debica polegajaca na budowie $ciezki pieszo-
rowerowej w miejscowosci Brzeznica”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB stanowig wymagania dotyczace Robdét zwigzanych z wykonaniem sieci
wodociggowej i kanalizacji sanitarnej ttocznej zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i obejmuja:

— wykonanie harmonogramu rob6t na wykonanie przebudowy sieci wodociggowej i kanalizacji sanitarnej ttocznej
oraz uzgodnienie z Uzytkownikiem,

— zakupienie i dostarczenie materiatbw na plac budowy oraz ich sktadowanie wraz z zabezpieczeniem przed
kradzieza (ubezpieczenie placu budowy),

— wykonanie planu ,bioz”,

— wytyczenie trasy sieci i obstuga geodezyjna

— wykonanie wykop6w kontrolnych,

— wykonanie wykopdw waskoprzestrzennych umocnionych,

— odwo6z nadmiaru ziemi,

— wykonanie podsypek pod kanaty i obiekty zlokalizowane na sieci,

— wykonanie rob6t montazowych sieci wodociggowej i kanalizacji sanitarnej ttocznej oraz pozostatych obiektow
towarzyszacych,

— montaz rur ochronnych (réwniez metodami bezwykopowymi),

— wykonanie regulacji wysokosciowej istniejacych skrzynek wodociggowych oraz studni kanalizacyjnych
kanalizacji grawitacyjnej,

— wykonanie zasypki kanatéw i obiektow,

— wykonanie prob wodnych szczelnosci kanatow rurowych wszystkich srednic,

— zasypanie i zageszczenie wykopdw piaskiem i gruntem rodzimym,

— odwodnienie tymczasowe wraz z pompowaniem wody i odwozem,

— utrzymanie wykopdw w trakcie realizacji Robét,

— zapewnienie ciggtosci pracy scieci wodociggowej i kanalizacji sanitarnej,

— demontaz obiektéw i odcinkéw sieci nieczynnych po wykonanych przebudowach z odwozem na miejsce
utylizaciji,

1.4. Okreslenie podstawowe

1.4.1. Sie¢ wodociggowa — uktad potgczonych przewoddw i uzbrojenia, przesytajgcych i rozprowadzajgcych
wode przeznaczong do spozycia przez ludzi, znajdujgcych sie poza budynkami, w granicach od staciji
uzdatniania wody do zestawu wodomierzowego na przytaczu wodociggowym.

1.4.2. Przewdd wodociggowy tranzytowy — przesytowy przewdd bez odgaftezien, przeznaczony wytacznie do
przesytu wody.

1.4.3. Przewod wodociggowy rozdzielczy - przewdd wodociggowy doprowadzajgcy wode od przewodu
magistralnego do przytaczy domowych i innych punktéw czerpalnych.

1.4.4. Przylacze wodociggowe — odcinek przewodu faczacego sie¢ wodociggowg z wewnetrzng instalacjg
wodociggowg w nieruchomosci odbiorcy ustug wraz z zaworem za wodomierzem gtéwnym.
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1.4.5. Sie¢ kanalizacyjna - uklad potaczonych przewodéw kanalizacyjnych i obiektow inzynierskich,
znajdujgcych sie poza budynkami od pierwszej studzienki kanalizacyjnej liczac od strony budynku do
oczyszczalni $ciekdw.

1.4.6. Sie¢ kanalizacyjna ogolnosptawna - sie¢ kanalizacyjna przeznaczona do odprowadzania $ciekéw
bytowo-gospodarczych, przemystowych i opadowych.

1.4.7. Sie¢ kanalizacyjna sciekowa - sie¢ kanalizacyjna przeznaczona do odprowadzania $ciekow
bytowo-gospodarczych i przemystowych.

1.4.8. Kanalizacja grawitacyjna - system kanalizacyjny, w ktérym przeptyw Sciekéw nastepuje dzieki sile
ciezkosci.

1.4.9. Kanalizacja cisnieniowa (ttoczna) - system kanalizacyjny, w ktérym przeptyw $ciekdw nastepuje wskutek
cisnienia wytworzonego przez pompy. Kanalizacja cisnieniowa stosowana jest na terenach o rzadkim
zaludnieniu lub zabudowie. Scieki bytowo-gospodarcze odprowadzane sg grawitacyjnie do studzienki
kanalizacyjnej wtazowej, z ktorej przez zespét pompowy przepompowywane sg przewodami cisnieniowymi
do kanalizacji grawitacyjnej lub oczyszczalni.

1.4.10.Nominalna srednica zewnetrzna (dn) - okreslona $rednica zewnetrzna, odniesiona do wymiaru
nominalnego DN/OD.

1.4.11.Nominalna grubos¢ scianki (en) — liczbowe oznaczenie grubosci $cianki elementu, ktére jest
odpowiednio zaokraglong liczbg, w przyblizeniu réwnga wymiarowi produkcyjnemu podanemu w
milimetrach.

1.4.12.Znormalizowany stosunek wymiarow (SDR) — stosunek nominalnej $rednicy zewnetrznej, dn rury do jej
nominalnej grubosci scianki en.

1.4.13.Cisnienie robocze — cisnienie, w megapaskalach, okreslone zgodnie z dokumentacjg techniczng jako
maksymalna réznica rzednej linii ciSnienia w najwyzszym potozeniu nad badanym odcinkiem przewodu i
rzednej jego osi.

1.4.14.Cisnienie probne — cisnienie wewnetrzne, w megapaskalach, czynnika (wody) w przewodzie poddanym
prébie szczelnosci.

1.4.10.0dlegtos¢ bezpieczna - najmniejsza dopuszczalna odlegtosé, mierzona w ptaszczyznie poziomej,
pomiedzy obrysem budowli a osig przewodu.

1.4.11.Uzbrojenie przewodow wodociggowych — armatura i przyrzgdy pomiarowe zapewniajgce prawidtowe
dziatanie i eksploatacje sieci wodociggowe;.

1.4.12.Rura ochronna - rura dla zabezpieczenia wodociggu przy skrzyzowaniu z uzbrojeniem obcym, ciekiem
lub projektowana/istniejgca droga.

1.4.13.Rura przewiertowa — przeciskowa - rura stuzgca do wykonania przejscia pod istniejagcym nasypem oraz
droga bez wykonania wykopoéw (metoda przecisku lub przewiertu).

1.4.14.Podpory slizgowe - element z tworzywa stuzacy do wprowadzenia wodociggu do rury ochronnej oraz rury
ochronnej do rury przewiertowej i usytuowania ich w przyblizeniu wspo6tosiowo.
1.4.15. Armatura — element rurociagu, ktéry ma wplyw na przeptyw czynnika przez otwieranie, zamykanie,
czesciowe zastanianie kanatu przeptywowego, mieszanie lub zmiane kierunku przeptywu czynnika.
1.4.16.Zasuwa — armatura, w ktdrej organ zamykajgcy porusza sie liniowo w obrebie siedliska i prostopadle do
kierunku przeptywu.

1.4.17.Srednica nominalna - jest to liczba przyjeta umownie do oznaczenia przelotu armatury lub $rednicy
wewnetrznej rurociagu, odpowiadajgca w przyblizeniu wymiarom rzeczywistym wyrazonym w mm.

1.4.18.Hydrant zewnetrzny — zawdr wbudowany w sie¢ wodociggowg , przeznaczony do pobierania z tej sieci
wody do celéw przeciwpozarowych.

1.4.19.Spawanie - metoda spajania, w ktorej tgczone brzegi oraz spoiwo ulegajg stopieniu.

1.4.20.Spoina - cze$¢ spawanego ztgcza, sktadajgca sie wytgcznie z metalu stopionego podczas spawania tj. ze
stopionego materiatu rodzimego i spoiwa.

1.4.21.Spajalnos¢ - przydatnosé materialu o danej wrazliwosci na spajanie do utworzenia w okreslonych
warunkach spajania ztgcza o wymaganej uzytecznosci. Spajanie obejmuje: spawanie, zgrzewanie i
lutowanie.

1.4.22. Materiat rodzimy — materiat, z ktérego wykonany jest przedmiot poddawany procesowi spajania.

1.4.23.Spoiwo - materiat dodatkowy przeznaczony do utworzenia spoiny.

1.4.24.Potaczenie elekitrooporowe — pofgczenie miedzy kielichem PE lub ksztaltkg siodtowg zgrzewang
elekirooporowo a rurg lub ksztattkg z bosym koncem. Ksztattki zgrzewane elektrooporowo sg nagrzewane
z wykorzystaniem efektu Joula przez element grzejny umieszczony przy ich powierzchniach taczenia,
powodujac stopnienie przylegajacego materiatu i zgrzanie powierzchni rury z ksztattka.
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1.4.25.Potaczenie czotowe — potfgczenie, ktdre uzyskuje sie w wyniku nagrzania koncéw splanowanych i
dopasowanych powierzchni przez przystawienie ich do ptaskiej ptyty grzejnej, az do uzyskania
temperatury zgrzewania PE, szybkie usuniecie ptyty grzejnej i docisniecie zmiekczonych koncéw do
siebie.

1.4.26.Spoina montazowa - spoina fgczaca czesci prefabrykowane w cato$¢ konstrukcyjng wykonang w
warunkach spawania montazowego.

1.4.27.Spoina ciagta - spoina utozona na catej diugosci ztgcza.

1.4.28.Zgrzewanie - metoda spajania, przy ktorej potgczenie materiatéw nastepuje wskutek docisku, niezaleznie
od zrodta, ilosci i koncentracji ciepta wystepujgcego w czasie tgczenia.

1.4.29.Zgrzewalnosé - podatnos¢é materiatu do tgczenia za pomocag zgrzewania przy okreslonych warunkach
technologicznych.

1.4.30.Ztacze zgrzewane - potgczenie dwu lub wiecej czesci, wykonane za pomocg zgrzewania.

1.4.31.Zgrzeina - miejsce zlgcza zgrzewanego, w ktérym nastapito potaczenie (materiatéw) o fizycznej ciagtosci.

1.4.32.Renowacija - praca obejmujgca catos$¢ lub czes¢ pierwotnych materiatéw systemu przewoddw rurowych
majgca na celu przywrocenie jej wiasciwosci uzytkowych.

1.4.33.Horyzontalne Przewierty Sterowane. Sterowany system ukfadania po tagodnym tuku instalacji
podziemnych przy pomocy ustawionej na powierzchni wiertnicy.

1.4.34.Kat wejscia / wyjscia w przewiertach sterowanych - kgt pod ktérym wchodzg lub wychodzg z gruntu
zerdzie wiertnicze podczas wykonywania przewiertu pilotowego.

Pozostate okreslenia - sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, wytycznymi i okresleniami
podanymi w STWIORB DM.00.00.00. Wymagania ogdlne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00. "Wymagania ogoélne”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét iich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjami i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

21. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne zasady dotyczace materiatéw podano w STWIORB D.00.00.00. "Wymagania ogdine” pkt. 2.

Wykonawca robot jest zobowigzany dostarczy¢é materialy zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej
i STWIORB.

Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o proponowanych zrédtach otrzymania materiatéw przed rozpoczeciem
ich dostawy.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub STWIORB, przewidujg mozliwos¢ wariantowego wyboru rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o swoim wyborze najszybciej jak to mozliwe
przed uzyciem materiatu, albo w okresie ustalonym przez Inzyniera. W przypadku nie zaakceptowania materiatu ze
wskazanego zrodta, Wykonawca powinien przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera materiat z innego zrodta.

Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniony bez zgody Inzyniera. Kazdy rodzaj robdt,
w ktérym znajduja sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac sie
Z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem za wykonang prace.

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla kitérych PN i BN przewiduje posiadanie zaswiadczenia o
jakosci lub atestu, winny byé zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Do faktury zakupu nalezy dotgczyc
certyfikat jakosci tworzywa i atest.

2.2, Rury cisnieniowe z polietylenu PE100 szeregu SDR 17 dla PN 10 wg PN-EN 12201 o $rednicach:
Dz 75x4,5mm — kanalizacja sanitarna ttoczna
Dz 90x5,4 mm — sie¢ wodociggowa

fgczone przez zgrzewanie czotowe powyzej ¢ 63 mm, zgrzewnie elektrooporowe dla mniejszych Srednic.

Rury ci$nieniowe PE powinny by¢ projektowane do stosowania do budowy sieci wodociggowych i dostarczane przez
producenta posiadajgcego wdrozony do stosowania system ISO 9001 i ISO 14001 potwierdzony posiadaniem
certyfikatu.

Wszystkie rury powinny posiadac jednolitg pod wzgledem odcienia i intensywnosci na catej powierzchni barwe: dla
PE80 kolor niebieski, dla PE100 kolor ciemno niebieski, rury powinny by¢ produkowane z rodzimego surowca
wysokiej jakosci (bez dodatkéw regranulatu).

Rury powinny posiada¢ atest higieniczny PZH oraz Aprobate Techniczng IBDiM.
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Rury do wykonania kanalizacji sanitarnej ttocznej powinny posiada¢ dopuszczenie do zastosowania w systemach
transportu $ciekow sanitarnych.

23. Ksztattki

2.3.1. Cisnieniowe z PE

Na odcinkach wodociggéw z rur PE nalezy zastosowac ksztattki wiryskowe z PE 100 szeregu SDR 17.
Ksztattki powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1555-3 lub posiadac aprobate IBDiM.

Wszystkie ksztaltki powinny byé projektowane do stosowania do budowy sieci wodociggowych i dostarczane przez
producenta posiadajagcego wdrozony do stosowania system ISO 9001 i ISO 14001 potwierdzony posiadaniem
certyfikatu.
Doczotowe

Ksztattki powinny by¢ produkowane z rodzimego surowca wysokiej jakosci wymienionego na liscie stowarzyszenia
PE100+, ktora jest dostepna pod adresem www.pe100plus.net.

Ksztattki powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12201-3, PN-EN13244-3 / ISO 4427.

Producent ksztattek powinien posiada¢ aprobaty/dopuszczenia minimum 3 z podanych miedzynarodowych jednostek
certyfikujagcych.

Ksztattki powinny posiada¢ aprobate techniczng IBDiM dopuszczajgca do stosowania w drogownictwie.

Kazda ksztaltka powinna mie¢ trwate znakowanie na korpusie identyfikujgce numer partii produkcyjnej, materiat i
Srednice .

Ksztaltki powinny byé pakowane w sposéb zabezpieczajgcy przed utlenianiem ich powierzchni tak, by przed
montazem konieczne byto tylko ich czyszczenie bez zdzierania warstwy utlenione;.

Ksztattki powinny by¢ pakowane w przezroczyste worki foliowe dla utatwienia identyfikacji wyrobu w opakowaniu.

Ksztaltki do wykonania kanalizacji sanitarnej ttocznej muszg posiada¢ dopuszczenie do zastosowania w systemach
transportu $ciekéw sanitarnych.

2.4. Rury ochronne uktadane metoda bezwykopowa

z polietylenu PE100 o wzmocnionej wytrzymatosci $cianki (RC) szeregu SDR 17 dla PN 10 — do wykonania
przewiertu sieci wodociggowej.

Rury powinny posiada¢ badania potwierdzajgce witasno$ci rur niezbedne do uktadania ich metodg przewiertu
sterowanego i krakingu, tj. podwyzszong odpornos¢ na naciski punktowe i powolng propagacje peknie¢ oraz
podwyzszong odpornos¢ na skutki zarysowan, zgodnych ze specyfikacja PAS 1075. Powinny takze posiadaé
aprobate techniczng ITB dopuszczajgcg rury przeznaczone do budowy sieci cisnieniowych wodociggowych oraz
kanalizacyjnych w gruncie rodzimym w technologii bezwykopowej, bez stosowania podsypki i obsypki.

Srednice zewnetrzne rur muszg byé zgodne z normg PN-EN 12201-2 i umozliwia¢ bezposrednie zgrzewanie
doczotowe, za pomoca ksztattek elektroporowych oraz segmentowych, bez zdejmowania warstwy ochronnej.

o $rednicy:
- Dz 180x10,7 mm

2.5. Rura ochronna z PE — do montazu na zabezpieczanym przytgczu wodociggowym
- PE100 SDR17 PN10 Dz 110x6,6mm o wymaganiach takich jak dla rur przewodowych z PE.

2.6. Laczniki rurowo-rurowe — DN65mm dla kanalizacji sanitarnej ttocznej, alternatywnie
mufa elektrooporowa dn75mm

2.7. taczniki rurowo-rurowe — DN80mm dla sieci wodociggoowej

2.8. Tasmy ostrzegawczo - lokalizacyjne — koloru niebieskiego z paskiem aluminiowym dla sieci
wodociggowych, koloru brgzowego z paskiem aluminiowym dla sieci kanalizacyjnej

2.9. Tabliczki orientacyjne do oznaczania uzbrojenia na przewodach wodociggowych i kanatach sanitarnych
ttocznych — wg PN-B-09700:1986.

2.10. Zasuwy klinowe z zeliwa sferoidalnego, kotnierzowe DN80 — do wymiany istniejacych zasuw na sieci

wodociggowe;.

Zasuwy powinny posiada¢ konstrukcje bezgniazdowg z klinem zamykajacym catkowicie wulkanizowanym EPDM,
prowadzonym niezaleznie od ptaszczyzn uszczelnianych. Konstrukcja ta zapewnia petnoprzelotowos$¢, réwnag
Srednicy nominalnej, przy catkowitym otwarciu. Pokrywa powinna by¢ pozbawiona potgczen srubowych lub skrecana
z korpusem za pomoca $rub ze stali nierdzewnej, zalanych masa uszczelniajaca. Trzpien wykonany z kutej stali
nierdzewnej z gwintem wyttaczanym na zimno. Co najmniej podwdjne uszczelnienie dtawicowe — 2 O-ringi.
Konstrukcja powinna umozliwia¢ wymiane uszczelnien dtawicy pod cisnieniem.
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